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Vakuum - Lösungen für Ihre Anforderungen 

Sicheres, zuverlässiges, energieeffizientes Vakuum für 

Ihre Anwendungen – das ist eine der Voraussetzungen für 

den Betrieb Ihrer Maschinen und Anlagen und für die 

damit zu realisierenden Prozesse. Ihr Ziel ist die Zufrie-

denheit Ihrer Kunden mit den von Ihnen zur Verfügung 

gestellten Lösungen. Um das zu erreichen brauchen Sie 

uns, die Spezialisten der ZM Vakuum GmbH! Denn je 

weniger Sie sich mit dem für Sie peripheren Problem der 

Vakuumversorgung befassen müssen, desto mehr Kreati-

vität, Energie und Zeit können Sie für Ihre Kernprozesse 

und Kernkompetenzen verwenden. Wenn dann noch das 

Preis-Leistungsverhältnis für die Vakuumpumpen und -

Anlagen stimmt, sowie Garantiebedingungen, Wartungen, 

Service und Ersatzteilversorgung sichergestellt ist, dann 

haben Sie bezüglich der Vakuumversorgung „den Rücken 

frei“. 

Genau das ist unser Anliegen. 

Wir halten für Sie ein komplettes Sortiment an Vakuum-

pumpen und standardisierten Vakuumanlagen zum Ein-

satz in der industriellen Vakuumtechnik als Basis für Ihren 

Erfolg bereit. Auch für komplizierte Bedingungen und 

Anwendungen können wir in vielen Fällen zuverlässige 

Lösungen anbieten.  

Die hier vorgestellten Standardpumpen und -Anlagen 

können in vielen Fällen perfekt an Ihre Anwendung ange-

passt werden. Hierzu stehen Ihnen unsere erfahrenen 

Spezialisten für einen konstruktiven Dialog zur Verfügung. 

Und sollte Ihre Anwendung mit diesen Mitteln nicht reali-

siert werden können, konzipieren und liefern wir Ihnen 

eine kundenspezifische Vakuumanlage.  

 

Als Diskussionsgrundlage stellen wir Ihnen in einem sol-

chen Fall Konzepte und Ideen zur Findung einer Lösung 

zur Verfügung. Sollten Sie schon genaue Vorstellungen 

haben, realisieren wir Ihr Konzept. 

In Mellingen mitten in unserem aufstrebenden Bundes-

land Thüringen, mit all seinen faszinierenden Kultur– und 

Bildungsmöglichkeiten, finden Sie unseren Hauptsitz. Die 

Projektentwicklung, Projektbetreuung und –abwicklung, 

Servicewerkstatt sowie Kleinserienmontage finden in 

Mellingen statt. Die großen Vakuumanlagen werden di-

rekt in unserer Nachbarschaft montiert. 

Unser Ingenieurbüro in Hamburg ist mit modernster Tech-

nik zur Erstellung von Zeichnungen und technischen Do-

kumentationen ausgestattet. Die Hamburger Kollegen 

und Kolleginnen sind gleichzeitig Ansprechpartner für die 

Kunden in dieser Region. 

Natürlich sind wir nicht nur im Verkauf, sondern auch im 

Einkauf weltweit vernetzt, um Ihnen immer die neusten 

und besten Lösungen anzubieten. Der Hauptteil der Wert-

schöpfung, sowohl im Engineering, als auch in der Fertig-

stellung, ist und bleibt aber „Made in Germany“, „ Made 

in Thuringia“. Darauf sind wir stolz. 

Zahlreiche Prüf- und Simulationsmöglichkeiten für unsere 

ZM Vakuumpumpen und -anlagen stehen Ihnen in und 

um Thüringen zur Verfügung. 

Bitte prüfen Sie unser auf den folgenden Seiten vorge-

stelltes Angebot und sprechen Sie uns an – Vakuum ist 

nicht nur unser Geschäft, sondern unsere Leidenschaft. 

Profitieren auch Sie davon! 

https://www.zm-vakuum.de/
https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/
https://www.zm-vakuum.de/vakuumanlagen/
https://www.zm-vakuum.de/vakuumanlagen/
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Energieeffizienz 

Die Energieeffizienz von Vakuumpumpen und Anlagen 

spielt eine immer größer werdende Rolle. Um möglichst 

effiziente Vakuumpumpen und Anlagen zu liefern, führen 

wir in der Regel vor jedem Projekt eine Energieeffizienz-

betrachtung durch. Diese beruht auf einer fünfstufigen 

Analyse der Vakuumanlage. Sie umfasst die Auswahl des 

geeigneten Vakuumpumptyps oder einer Vakuumpum-

penkombination, die ausgewählte Vakuumpumpe wird im 

zweiten Schritt auf die Prozessbedingungen ausgelegt und 

dimensioniert. Im dritten und vierten Schritt wird der 

Antrieb für die Vakuumpumpen definiert sowie die Ein-

satzmöglichkeit einer Frequenzsteuerung untersucht. Im 

fünften und letzten Schritt wird neben der Sicherstellung 

der Betriebssicherheit die Steuerung und Überwachung 

der Vakuumanlage auch die Perspektive Energieeffizienz 

berücksichtigt. Durch die Kombination unterschiedlicher 

Technologien zur Energieeinsparung lässt sich ein ROI von 

weniger als 3 Jahren erreichen. 

Mögliche Technologien und Ihr Einfluss: 

• Optimale Auslegung der Vakuumpumpe verringert 

die Verlustleistung 

• Drehzahlregelung mittels Frequenzumrichter ermög-
licht es optimal und flexibel den Betriebspunkt zu 
erreichen 

• Einsatz von Synchronreluktanzmotor verringert die 

Verluste im Motor 

• Einsatz von Energiesparsteuerungskonzepten ermög-

licht es, nicht benötigte Aggregate abzuschalten 

EFFIZIENT & FLEXIBEL 
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Customer Industries 

Entgasung 

Vakuum- 

verdampfung & 

Aufkonzentration 

Fackelgas- 

rückgewinnung 

Trocknungs- 

prozesse 

Lösungsmittel-

rückgewinnung 

Vakuumfiltrati-

on 

Prozessindustrie 

Destillation 

Grundwasser- 

absenkung 

Dekontamination 

Energiesektor 

Anfahrts-

evakuierung 

Evakuierung von 

Turbinen-

kondensatoren 

Methan-

extraktion 

Biogas-

erzeugung 

Abwasser- 

behandlung 

Vakuum– und Kompressortechnik findet in vielen 

Industrie– und Forschungsbereichen Anwendung. 

Unser Produktprogramm deckt ein breites Spektrum 

von Anwendungen ab.  

Vakuum für die Industrie 

Vakuumtechnik spielt in fast allen Industriebereichen 

eine Rolle. Sowohl in der Prozessindustrie, als auch in 

Chemie, Pharmazie, Lebensmittelindustrie, im Ener-

giesektor und der Umwelttechnik kommt es zum 

Einsatz.  

Dabei werden die verschiedensten Anforderungen an 

den Vakuumprozess und somit auch an die Vakuum-

pumpen und -anlagen gestellt. Je nach Anwendung 

und Anwendungsbereich gilt es, die geeignetste Vaku-

umlösung zu finden, um Prozesse möglichst effizient 

zu gestalten. Fragen Sie Ihren konkreten Anwen-

dungsfall bei uns an! wir beraten Sie gern und bieten 

Ihnen die auf Ihre Anwendung zugeschnittene Lösung 

an. 

Umwelttechnik 
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 Vielseitige Anwendungen 

Verpackung 

Eindampfung 

Medizin &  

Pharmazie 

Zentralvakuum- 

anlagen für Kliniken 

und Labore 

Minipumpen im  

Dentalbereich 

Milchpulver- 

herstellung 

Lebensmittel- 

industrie 

Allgemeine  

Industrie-

anwendungen 

Vakuumisolierung 

Vakuumverpackung Heben und Bewegen 

Methanextraktion 

Vakuumfiltration 

Unser Produktprogramm umfasst viele verschiedene 

Pumpentypen und wir können somit in allen Indust-

riebereichen eine passende Lösung anbieten. Da wir 

auch Hersteller unabhängige Lösungen anbieten, sind 

wir in der Lage für alle Anforderungen eine geeignet 

Lösung anzubieten. 

Referenzen, ZM Vakuum hat in allen Industrieberei-

chen schon Projekte realisiert. Somit können wir 

auf einen große Erfahrungsbasis bei der Auswahl 

und Auslegung der Vakuumpumpen legen. Fragen 

Sie bei uns die für Ihren Anwendungsfall entsprechen-

de Referenzliste an.  

 

 

Autoklaven- 

evakuierung 
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Bei der Baureihe ZRVL handelt es sich um kompakte und 

robuste einstufige Drehschiebervakuumpumpen, welche 

in vielen Anwendungen zum Einsatz kommen. Die Dreh-

schiebertechnologie ist eine kostengünstige und sichere 

Technologie zum Erzeugen von Vakuum. Die interne Öl-

führung mit Schwimmerventil, effizienter Ölabscheidung 

und Rückschlagventil sind fester Bestandteil jeder ZRVL 

ölgeschmierten  

Drehschiebervakuumpumpe. Mithilfe des Gasballastven-

tils können auch Dämpfe gefördert werden und weitest-

gehend eine Kondensation in der ZRVL Vakuumpumpe 

verhindert werden. Neben den Standardausführungen 

bieten wir die ZRVL Baureihe als ATEX Version oder für 

Sauerstoffanwendungen an. Für weitere Informationen 

erfragen Sie unser Produktdatenblatt.  

Ölgeschmierte Drehschiebervakuumpumpen Baureihe ZRVL 

KOMPAKT UND  

EFFIZIENT 

Zubehör/Ausstattung 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus  
Polyester oder Edelstahl 

• Ölfüllstandschalter 

• Einlassmanometer 

• Öltemperaturschalter oder –transmitter 

• Ölbegleitheizung für Außenaufstellungen mit 

hohen Dampfbeladungen (Tagebau oder 
Baustellenbetrieb) 

 
 

• Ausführungen für Sauerstoff-anwendungen 

• Monitoringsystem zur Überwachung des 
Vakuumpumpenzustands und zur  
Predictive Maintenance  

• ATEX-Ausführung  
• Ox-Ausführung 
 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/drehschiebervakuumpumpen/einstufige-drehschiebervakuumpumpen/zrvl-serie/
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Ölgeschmierte Drehschiebervakuumpumpen Baureihe ZRVL 

Übersicht technische Daten Baureihe ZRVL 

Saugvermö-
gen  

Enddruck  
Enddruck 
Gasballast 

Spannung 
50 Hz 

Motor 
50 Hz 

H2O-
verträg-
lichkeit  

Ölmenge Gewicht 
Schall-

druckpegel 
 Typ   

[m3/h] [mbar abs] [mbar abs] [V] [kW] [kg/h] [l] [kg] [dB (A)]  

ZRVL-11 11 10 14 230/400 0,55 0,1 0,5 19 59 

ZRVL-M11 11 1 1,5 230/400 0,55 0,1 0,5 19 59 

ZRVL-21 21 10 14 230/400 0,75 0,3 0,5 20 62 

ZRVL-M21 21 1 1,5 230/400 0,75 0,3 0,5 20 62 

ZRVL-45E 45 5 9 230/400 1,5 0,3 2,5 42 58 

ZRVL-M45E 45 0,1 1 230/400 1,5 0,3 2,5 42 58 

ZRVL-65E 65 5 9 230/400 1,5 1 2,5 48 58 

ZRVL-M65E 65 0,1 1 230/400 1,5 1 2,5 48 58 

ZRVL-100E 100 5 9 230/400 2,2 1,7 3,5 80 66 

ZRVL-M100E 100 0,1 0,7 230/400 2,2 1,7 3,5 80 66 

ZRVL-160 160 5 14 230/400 4 5,4 5 138 67 

ZRVL-M160 160 0,1 1,5 230/400 4 5,4 5 138 67 

ZRVL-210K 200 5 14 230/400 4 5,4 5 160 69 

ZRVL-M210K 200 0,1 1,5 230/400 4 5,4 5 160 69 

ZRVL-300E 300 5 9 230/400 7,5 5,7 6,5 200 70 

ZRVL-M300E 300 0,1 0,7 230/400 7,5 5,7 6,5 200 70 

Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. 
Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 
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Bei der ZRVD-Serie handelt es sich um zweistufige ölge-

schmierte Drehschiebervakuumpumpen. Auf Grund des 

konstruktiven Aufbaus der Vakuumpumpen, welcher 

geringe Enddrücke und  gleichzeitig hohe Volumenströme 

zulässt sind zweistufige ölgeschmierte Drehschiebervaku-

umpumpen eine effiziente, robuste, wirtschaftliche und 

betriebssichere Lösung zur Vakuumerzeugung bis in den 

Feinvakuumbereich.  

Ölgeschmierte Drehschiebervakuumpumpen sind in vie-

len Bereichen der Technik wie der Lebensmittelindustrie, 

der Vakuumtrocknung, der Chemieindustrie und weiteren 

Branchen im Einsatz.  

Wir sind Ihnen gerne bei der Auswahl und Auslegung der 

passenden Vakuumerzeugung behilflich. Für detaillierte 

Typendatenblätter fragen Sie gerne bei unserem Kunden-

dienst an. 

Ölgeschmierte Drehschiebervakuumpumpen Baureihe ZRVL-D 

Zubehör/Ausstattung 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus  
Polyester oder Edelstahl 

• Ölfüllstandschalter 

• Einlassmanometer 

• Öltemperaturschalter oder –transmitter 

• Ölbegleitheizung für Außenaufstellungen mit 

hohen Dampfbeladungen (Tagebau- oder 
Baustellenbetrieb) 

 

• Ausführungen für Sauerstoff 
anwendungen 

• Monitoringsystem zur Überwachung des 

Vakuumpumpenzustands und zur Predictive 
Maintenance  

• ATEX-Ausführung  

• Ox-Ausführung 

Übersicht technische Daten Baureihe ZRVL-D 

Typ   
Saugvermögen  Enddruck  

Enddruck Gas-
ballast 

Spannung 50 Hz 
Motor 50 

Hz 
Ölmenge Gewicht 

[m3/h] [Pa] [Pa] [V] [kW] [l] [kg] 

ZRVL-D10 10 5 x 10-1 5 220/380 0,4 1,1 25 

ZRVL-D16 14 5 x 10-1 5 220/380 0,55 1,2 27 

ZRVL-D20 20 5 x 10-1 5 220/380 0,75 1 - 1,5 32 

ZRVL-D30 30 5 x 10-1 2 220/380 1,5 1,2 - 2,8 63 

ZRVL-D40 40 5 x 10-1 2 220/380 1,5 1,2 -2,8 65 

ZRVL-D60 60 5 x 10-1 2 220/380 2,2 2,5 - 4,2 87 

ZRVL-D90 90 5 x 10-1 2 220/380 3,7 2,5 - 4,2 101 

Größer Baugrößen sind auf Anfrage bis zu 250 m3/h erhältlich. 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/trockenlaufende-ds-vakuumpumpe-zrvd-serie/
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Die trockenlaufenden Drehschiebervakuumpumpen der 

ZRVD-Serie sind einstufige Vakuumpumpen. Sie sind kom-

pakt, zuverlässig und leistungsstark. Die Baureihe ZRVD 

erreichen einen Enddruck von bis zu 150 mbar abs. Dank 

ihrer ölfreien Arbeitsweise lassen sie sich in vielen An-

wendungsbereichen der Industrie einsetzen. 

Ebenso wird das Prozessgas dadurch nicht mit Öl kontami-

niert und die gängigen Öl- sowie Ölabscheiderwechsel 

entfallen. 

Für detaillierte Typendatenblätter fragen Sie gerne bei 

unserem Kundendienst an. 

Trockenlaufende Drehschiebervakuumpumpen ZRVD 

Zubehör/Ausstattung 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus  
Polyester oder Edelstahl 

• Einlassmanometer 

• Monitoringsystem zur Überwachung des 

Vakuumpumpenzustands und zur  
Predictive Maintenance  

 

Übersicht technische Daten Baureihe ZRVD 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  

Nennsaugvermögen [m3/h] Motor 50 Hz Motor 60 Hz 
Schalldruckpegel [dB 

(A)]  Gewicht 
[kg] 

50 Hz 60 Hz [kW] [min-1] [kW] [min-1] 50 Hz 60 Hz 

ZRVD-3 150 3,5 4,2 0,25 2810 0,25 3300 60 62 7 

ZRVD-6 150 7,4 8,8 0,55 1450 0,55 1750 60 62 15 

ZRVD-10 150 11 13,2 0,55 1450 0,55 1750 62 64 17 

ZRVD-16 150 17,1 20,5 1,1 1450 1,1 1750 63 65 30 

ZRVD-25 150 26,1 31,3 1,1 1450 1,5 1750 65 67 35 

ZRVD-40 150 45 54 1,5 1450 1,5 1750 70 72 50 

ZRVD-100 150 100 120 4 1450 5,5 1750 75 76 97 
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Flüssigkeitsringvakuumpumpen Baureihe ZLR-M und ZLR-L 

Die Flüssigkeitsringvakuumpumpen der Baureihe ZLR-M 

und ZLR-L sind kompakt aufgebaut und als Monoblockver-

sion oder mit Kupplungslaterne verfügbar. Durch die 

robuste Konstruktion und die effiziente Charakteristik mit 

einem Enddruck von 33 mbar sind diese Pumpen für viele 

Anwendungen in der Vakuumerzeugung die optimale 

Lösung. Die Flüssigkeitsringvakuumpumpen ZLR-M und 

ZLR-L sind geeignet für allgemeine industrielle Anwendun-

gen, aber aufgrund ihrer vielfältigen Möglichkeiten der 

Materialauswahl auch für anspruchsvolle Anwendungen, 

zum Beispiel in Chemie-, Lebensmittelindustrie, Pharma-

zie und Petrochemie einzusetzen. Die ZLR-M und ZLR-L 

Baureihen sind in den Materialausführungen Guss mit 

Edelstahllaufrad und vollständig in Edelstahl verfügbar. 

Die Vakuumpumpen der Baureihe ZLR-L können optional 

mit einer doppeltwirkenden Gleitringdichtung ausgerüs-

tet werden. Alle ZLR - Pumpen sind auch in ATEX-

Ausführung und als komplette Vakuumsysteme erhältlich. 

Für detaillierte Informationen fragen Sie das jeweilige 

Typendatenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus 
Polyester oder Edelstahl 

 

• Abscheider 

• Aufsatzgasstrahler 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-M und ZLR-L 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  

Nennsaugvermögen [m3/h] Motor 50 Hz Motor 60 Hz Schalldruck-pegel  
[dB (A)]   

Gewicht  
[kg] 50 Hz 60 Hz [kW] [min.1] [kW] [min-1] 

ZLR-L 25 
33 27 32 0,81 2840 1,5 3410 62 +/- 2 

37 

ZLR-M 25 31 

ZLR-L 50 
33 52 62 1,45 2840 2,2 3410 65 +/- 2 

41 

ZLR-M 50 36 

ZLR-L 80 
33 80 96 2,35 2860 4 3410 66 +/- 2 

66 

ZLR-M 80 56 

ZLR-L 100 
33 110 132 3,85 2880 5,5 3410 72 +/-2 

75 

ZLR-M 100 60 

ZLR-L 160 
33 165 198 4 1440 5,5 1750 63 +/-2 

150 

ZLR-M 160 105 

ZLR-L 230 
33 230 276 5,5 1440 7,5 1750 68 +/-2 

200 

ZLR-M 230 126 

ZLR-L 280 
33 290 335 7,5 1440 11 1750 69 +/-2 

230 

ZLR-M 280 149 

ZLR-L 400 
33 400 480 11 1460 15 1760 73 +/-2 

280 

ZLR-M 400 195 

ZLR-L 500 
33 500 600 15 970 18,5 1170 74 +/-2 

400 

ZLR-M 500 320 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/einstufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/einstufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
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Flüssigkeitsringvakuumpumpen Baureihe ZLR-E 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-E 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  

Max. Betriebsflüs-
sigkeits-bedarf  

[m3/h]  

Installierte Mo-
torleistung [kW]  

Drehzahl  
[min-1]  

Schalldruck-pegel  
[dB (A)]   

Nennsaugvermögen  
[m3/h]  

ZLR-E 102 33 246 - 290 1,7 7,5 - 11 1450 - 1750 <84 

ZLR-E 103 33 340 - 412 1,7 11 -15 1450 - 1750 <84 

ZLR-E 152 33 450 - 535 1.7 15 - 22 1450 - 1750 <84 

ZLR-E 153 33 445 - 700 1.9 15 - 30 1100 - 1750 <84 

ZLR-E 202  33 590 - 950 2.1 18,5 - 30 790 - 1300 <84 

ZLR-E 203 33 870 - 1390 2.6 30 - 45 790 - 1300 <84 

ZLR-E 252 33 1200 - 2100 4.4 30 - 75 590 - 938 <84 

ZLR-E 253 33 1690 - 3050 5.2 45 - 90 565 - 940 <84 

ZLR-E 303 33 2820 - 3840 8.5 55 - 110 466 - 740 <85 

ZLR-E 305 33 3150 - 4550 8.2 75 - 132 490 - 740 <85 

ZLR-E 353 33 3580 - 5850 11.2 75 - 185 390 - 660 <85 

ZLR-E 355 33 4180 - 6510 10,9 90 - 185 390 - 660 <85 

ZLR-E 403 33 5400 - 8100 11,5 132- 250 330 - 530 <85 

ZLR-E 405 33 6700 - 9450 12,0 160 - 250 330 - 530 <85 

Die Flüssigkeitsringvakuumpumpe Modell ZLR-E ist eine 

einstufige Vakuumpumpe, mit freiem Wellenende und 

Auslassventil. Sie ist kompakt, flexibel in der Leistung und 

erreicht einen Enddruck von 33 mbar  abs.. Somit ist die 

Baureihe ZLR-E ideal um Gase und Dämpfe auch mit Flüs-

sigkeitsanteilen abzusaugen. Diese Vakuumpumpe arbei-

tet ölfrei und ist aufgrund ihrer kompakten und robusten 

Bauweise  wartungsarm. Für die vielfältigen Anwendungs-

möglichkeiten gibt es verschiedenen Materialausführun-

gen von Stahlguss bis Edelstahl AISI316L und mit unter-

schiedlichen Dichtungsausfertigungen wie Stopfbuchspa-

ckung bis zur doppeltwirkenden Gleitringdichtung. 

Die Baureihe ZLR-E kann auf Anfrage auch für ATEX An-

wendungen eingesetzt werden. Für detaillierte Informati-

onen fragen Sie das jeweilige Typendatenblatt an. 

 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus 
Polyester oder Edelstahl 

 

 

• Abscheider 

• Aufsatzgasstrahler 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/einstufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
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Flüssigkeitsringvakuumpumpen Baureihe ZLR-F 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-F 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  
Nennsaugvermögen  

[m3/h]  

Max. Betriebsflüs-
sigkeits-bedarf  

[l/min]  

Leistungs-
aufnahme  

[kW]  

Nenndrehzahl  
[min-1]  

ZLR-F 40 160 4200 9,9 64,8 300 

ZLR-F 42 160 5850 13,5 100 300 

ZLR-F 50 160 7500 18,3 128 236 

ZLR-F 52 160 9000 22,2 168 236 

ZLR-F 60 160 11820 25,4 204 236 

ZLR-F 62 160 13200 30,9 195 200 

ZLR-F 67 160 14500 36,4 280 180 

ZLR-F 72 160 20100 43,5 383 190 

Die Vakuumpumpen der Baureihe ZLR-F sind einstufige 

Flüssigkeitsringvakuumpumpen mit den Vorteilen einer 

einfachen Konstruktion, einer bequemen Wartung, eines 

zuverlässigen Betriebs, eines hohen Wirkungsgrades und 

einer guten Energieeffizienz. Die Baureihe ZLR-F kann bei 

schwierigen Arbeitsbedingungen, wie großem Wasser-

dampfeintrag und hohen Lastschwankungen usw. einge-

setzt werden. Die Vakuumpumpen werden gewöhnlich 

zum Fördern von Gasen ohne feste Partikel oder ungelös-

te und nicht korrosive Gase verwendet, um ein Vakuum in 

geschlossenen Behältern zu erzeugen. Durch die Anpas-

sung des Pumpenmaterials kann die Baureihe ZLR-F auch 

zum Absaugen von korrosiven Gasen oder bei der Ver-

wendung von korrosiven Betriebsflüssigkeiten eingesetzt 

werden.  

Die Baureihe ZLR-F hat aufgrund ihrer einfacheren Kon-

struktion einen geringen Enddruck von 160 mbar abs. Sie 

kann durch geeignete Modifikationen auch in ATEX Berei-

chen eingesetzt werden. Bitte fragen Sie Ihren Anwen-

dungsfall bei uns an und wir liefern eine für Ihren Anwen-

dungsfall passende Lösung. Für detaillierte Informationen 

fragen Sie das jeweilige Typendatenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus 
Polyester oder Edelstahl 

• Abscheider 

 

 

• Aufsatzgasstrahler 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/einstufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
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Flüssigkeitsringvakuumpumpen  Baureihe ZLR-C 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-C 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  

Nennsaugvermögen  
[m3/h] Max. Betriebsflüssig-

keits-bedarf  
[l/min]  

Leistungsaufnah-
me  

[kW] 

Nenndrehzahl  
[min-1] Schalldruck-

pegel  
[dB (A)]   

50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hz 60 Hz 

ZLR-C 140 33 145 174 17,5 4,0 5,5 1450 1750 67 ± 3 

ZLR-C 180 33 186 223 17,5 5,5 7,5 1450 1750 67 ± 3 

ZLR-C 300 33 270 314 50  7,5 11 1450  1750  67 ± 3 

ZLR-C 350 33 342 411 50 11 15 1450 1750 68 ± 3 

ZLR-C 400 33 425 475 50 15 18,5 1450 1750 79 ± 3 

ZLR-C 500 33 501 590 47,5 18,5 22 1450 1750 79 ± 3 

ZLR-C 600 33 616 739 47,5 22 30 1450 1750 79 ± 3 

ZLR-C 800 33 862 1032 47,5 30 37 975 1175 79 ± 3 

ZLR-C 1200 33 1252 1407 47,5 37 45 975 1175 84 ± 3 

ZLR-C 1600 33 1589 1717 47,5 45 75 975 1175 84 ± 3 

Die zweistufigen Flüssigkeitsringvakuumpumpen der Serie 

ZLR-C sind aufgrund ihrer Bauweise für einen Enddruck 

von 33mbar abs. geeignet. Durch ihre kompakte Bauweise 

und effiziente Betriebscharakteristik kann sie in zahlrei-

chen Prozessen eingesetzt werden. Besondere Eigen-

schaften sind die ölfreie Verdichtung, die Möglichkeit fast 

alle Gase und Dämpfe zu fördern sowie das Mitfördern 

von Flüssigkeiten.  

Des Weiteren sind die Flüssigkeitsringvakuumpumpen der 

Baureihe ZLR-C wartungsfreundlich, betriebssicher, ge-

räusch-  und vibrationsarm. Die Pumpen der ZLR-C Baurei-

he sind neben der Standardversion auch in AISI 316 

(benetzte Flächen) erhältlich. Auf Anfrage sind diese 

Pumpen auch für ATEX-Anwendungen verfügbar. Für 

detaillierte Informationen fragen Sie das jeweilige Typen-

datenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus 
Polyester oder Edelstahl 

• Abscheider 

 

 

• Aufsatzgasstrahler 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/zweistufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/fluessigkeitsringvakuumpumpen/zweistufige-fluessigkeitsringvakuumpumpen/
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Flüssigkeitsringkompressoren 

Die Flüssigkeitsringkompressoren der Baureihe ZLR-K sind 

robust und leicht in der Wartung, dank ihrer langjährig 

getesteten Konstruktion sowie einem exzentrisch gelager-

ten Flügelrad in dem Gehäuse. Das Flügelrad berührt das 

Gehäuse nicht. Im Gehäuse befindet sich eine Flüssig-

keitsmenge, die während der Rotation des Flügelrads 

einen Ring bildet, der durch die Zentrifugalkraft geformt 

wird und der äußeren Geometrie des Gehäuses folgt. 

Als Betriebsflüssigkeit wird meistens Wasser benutzt, es 

können aber auch andere Flüssigkeiten verwendet wer-

den. Das hängt davon ab, in welchem Bereich die  Flüssig-

keitsringkompressoren angewendet werden. 

 

Die Flüssigkeitsringkompressoren ZLR-K sind unempfind-

lich gegen Flüssigkeiten, Dämpfe sowie Feststoffpartikel. 

Eine unikale Eigenschaft der Flüssigkeitsringkompressoren 

ist die isotherme Verdichtung. Sie erlaubt z.B. die Förde-

rung von Medien, welche zur Polymerisation neigen.  

Dank der einfachen Bauart der Flüssigkeitsringkompresso-

ren ist eine Anpassung der medienberührten Konstrukti-

onswerkstoffe an das zu fördernde Medium möglich. 

Korrosive und/oder aggressive Medien können problem-

los gefördert werden. Hierfür bieten wir eine Vielzahl 

unterschiedlicher Werkstoffkombinationen in Verbindung 

mit Empfehlungen für geeignete Serviceflüssigkeiten an. 

Für detaillierte Informationen fragen Sie das jeweilige 

Typendatenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus Polyester oder 
Edelstahl 

• Abscheider 

 

 

• Komplett Systeme 

• Ausführung nach TA-Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 

ROBUST UND 

ZUVERLÄSSIG 

https://www.zm-vakuum.de/kompressoren/fluessigkeitsringkompressoren/
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Baureihe ZLR-K und ZLR-KC 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-K 

Typ  
Arbeitsdruck  

[bar g]  
Auslassvolumenstrom  

[m3/h]  

Max. Betriebsflüssig-
keitsbedarf  

[l/min]  

Leistungsaufnahme  
[kW]  

Nenndrehzahl  
[min-1]  

ZLR-K 1.5 1,5 - 3 96 30 - 50 18,5 2940 

ZLR-K 3 1,5 - 3 180 50 - 80 22 2940 

ZLR-K 6 1,5 - 3 360 80 - 120 37 2940 

ZLR-K 9 1,5 - 3 540 120 - 150 75 1480 

ZLR-K 12 1,5 - 3 720 150 - 200 90 1480 

ZLR-K 15 1,5 - 3 900 180 - 220 110 1480 

ZLR-K 20 1,5 - 3 1200 200 - 250 132 980 

ZLR-K 25 1,5 - 3 1500 250 - 300 160 980 

ZLR-K 30 1,5 - 3 1800 300 - 350 185 980 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-KC 

Typ  
Arbeitsdruck  

[bar g]  
Auslassvolumenstrom  

[m3/h]  

Max. Betriebsflüssig-
keitsbedarf  

[l/min]  

Leistungsaufnahme  
[kW]  

Nenndrehzahl  
[min-1]  

ZLR-KC 1.5 3 - 6 96 60 - 100 22 2940 

ZLR-KC 3 3 - 6 180 80 - 120 37 2940 

ZLR-KC 6 3 - 6 360 120 - 150 75 2940 

ZLR-KC 9 3 - 6 540 150 - 170 110 1480 

ZLR-KC 12 3 - 6 720 170 - 200 132 1480 

ZLR-KC 15 3 - 6 900 200 185 1480 

ZLR-KC 20 3 - 6 1200 250 250 980 

ZLR-KC 25 3 - 6 1500 300 315 980 

ZLR-KC 30 3 - 6 1800 350 355 980 

ZLR-KC35 3 - 6 2100 400 400 980 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 
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Flüssigkeitsringkompressoren ZLR-EK und ZLR-FK 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

Die Flüssigkeitsringkompressoren vom Typ ZLR-EK und 

ZLR-FK sind einstufige bare shaft Verdichter. Sie sind 

flexibel in der Leistung und erreichen einen Auslassduck 

von 0,15 MPa(g). Damit sind die ZLR-EK und ZLR-FK Serie 

ideal zum Fördern von Gasen und Dämpfen, auch bei 

flüssigen Bestandteilen. Diese Kompressoren arbeiten 

ölfrei und sind durch ihre kompakte und robuste Bauwei-

se wartungsarm. Für ein breites Anwendungsspektrum 

stehen verschiedene Materialausführungen von Stahlguss 

bis Edelstahl AISI316L und mit unterschiedlichen Dich-

tungsvarianten wie Stopfbuchspackung bis hin zu doppel-

ter Gleitringdichtung zur Verfügung. 

Als Betriebsflüssigkeit wird meistens Wasser benutzt, es 

können aber auch entsprechend dem Prozess abweichen-

de Betriebsflüssigkeiten verwendet werden. 

Die Flüssigkeitsringkompressoren der ZLR-Baureihe sind 

unempfindlich gegen Flüssigkeiten, Dämpfe sowie Fest-

stoffpartikel. Eine unikale Eigenschaft der Flüssigkeitsring-

kompressoren ist die isotherme Verdichtung. Sie erlaubt 

z.B. die Förderung von Medien, welche zur Polymerisation 

neigen.  

Dank der einfachen Bauart der Flüssigkeitsringkompresso-

ren ist eine Anpassung der medienberührten Konstrukti-

onswerkstoffe an das zu fördernde Medium möglich. 

Korrosive und/oder aggressive Medien können problem-

los gefördert werden. Hierfür bieten wir eine Vielzahl 

unterschiedlicher Werkstoffkombinationen in Verbindung 

mit Empfehlungen für geeignete Serviceflüssigkeiten an. 

Für detaillierte Informationen fragen Sie das jeweilige 

Typendatenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus 
Polyester oder Edelstahl 

• Abscheider 

 
 

 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 
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Flüssigkeitsringkompressoren ZLR-LK 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-LK 

Typ  
Arbeitsdruck  

[bar abs.]  
Auslassvolumenstrom  

[m3/h]  

Max. Betriebsflüssig-
keitsbedarf  

[l/min]  

Leistungsaufnahme  
[kW]  

Nenndrehzahl  
[min-1]  

ZLR-LK 15 1 - 8 ≥ 15 8 - 10 185 1450 

ZLR-LK 20 1 - 8 ≥ 20 10 - 12 250 1450 

ZLR-LK 26 1 - 8 ≥ 25 13 - 15 280 1450 

ZLR-LK 32 1 - 8 ≥ 30 16 - 19 355 1450 

ZLR-LK 42 1 - 8 ≥ 40 20 - 24 400 1450 

Die angegebenen Leistungsdaten beziehen sich auf trockene Luft bei 20 °C, einen Auslassdruck von 1013 mbar und Betriebswasserversorgung bei 15 °C. Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die 
technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

Die Flüssigkeitsringkompressoren der Baureihe ZLR-LK  

sind einstufige bare shaft Kompressoren und besitzen ein 

hohes Verdichtungsverhältnis bis zu 0,7 MPa(g). Durch die 

optimierte Betriebsflüssigkeitsführung wird der Betriebs-

flüssigkeitsbedarf reduziert und somit eine verbesserte 

Energieeffizienz erreicht. Sicherheit und Zuverlässigkeit 

sind wichtige Konstruktionsmerkale für die Kompressoren 

der Baureihe ZLR-LK, somit  können diese auch für ATEX-

Anwendungen verfügbar eingesetzt werden.  

 

 

Anwendungsbereiche für die ZLR-LK Baureihe sind haupt-

sächlich in der petrochemischen Industrie, in Fackelgas-

rückgewinnung, Verdichtung von pharmazeutischen Ga-

sen, Abwasserbehandlung, Chloralkali und anderen In-

dustriezweigen mit hohen Drücken. Da die ZLR-LK Kom-

pressoren mit einem isothermen Kompressionsprozesses 

arbeiten können sie auch bei anspruchsvollen Prozessen 

wie dem Verdichten von brennbaren, explosiven oder 

thermisch empfindlichen Gasen eingesetzt werden. 

Für detaillierte Informationen fragen Sie bitte das jeweili-

ge Typendatenblatt an. 

Zubehör/Ausstattung 

• Antikavitationsventil 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Kühlwassermengenregler 

• Einlassfilter mit Filterpatrone aus  
Polyester oder Edelstahl 

• Abscheider 

 

 

• Komplettsysteme 

• Ausführung nach TA Luft 

• ATEX-Ausführung 

• API-konforme Ausführung 
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Schraubenvakuumpumpen Baureihe ZSPD 

Übersicht technische Daten Baureihe ZSPD 

Typ 
Enddruck 

[Pa] 

Nennsaugver-
mögen 
[m3/h]  

Leistungsauf-
nahme  
[kW]  

Drehzahl 
[rpm] 

Anschlüsse 
In / Out 

Kühlwasser
-menge  
[l/min] 

Kühlwasser-
temperatur  

[°C] 

Schalldruck  
[dB(A)] 

Gewicht 
[kg] 

ZSPD-35 4 35 3 2900 DN25 / DN25 4 5 – 35 ≤70 160 

ZSPD-70 4 70 4 2900 DN40 / DN25 4 5 – 35 ≤70 195 

ZSPD-110 4 110 4 2900 DN80 / DN40 6 5 – 35 ≤75 195 

ZSPD-150 4 150 5,5 2900 DN80 / DN40 6 5 – 35 ≤75 230 

ZSPD-280 4 280 7,5 2900 DN80 / DN40 6 5 – 35 ≤75 253 

ZSPD-390 4 390 11 2900 DN80 / DN40 6 5 – 35 ≤75 450 

ZSPD-550 4 550 15 2900 DN100 / DN50 8 5 – 35 ≤80 523 

ZSPD-650 4 650 22 2900 DN100 / DN80 8 5 – 35 ≤80 650 

ZSPD-800 5 800 30 2900 DN100 / DN80 8 5 – 35 ≤85 1050 

ZSPD-1100 5 1100 37 2900 DN125 / DN100 8 5 – 35 ≤85 1500 

Die Schraubenvakuumpumpen bzw. Schraubenpumpen 

der Baureihe ZSPD sind robuste wassergekühlte trocken-

laufende Verdrängerpumpen. Sie können aufgrund ihrer 

Robustheit und hohen Partikelverträglichkeit unter 

schwierigen Bedingungen in der Industrie- und Chemiein-

dustrie eingesetzt werden. Hohe Saugvermögen bei gerin-

gen Enddrücken sowie der ölfreie Betrieb machen die 

ZSPD Baureihe zur idealen Lösung für anspruchsvolle 

Anwendungen. Die Baureihe der ZSPD Schraubenpumpen 

kann auch in ATEX-Zonen eingesetzt werden. Für detail-

lierte Informationen fragen Sie das jeweilige Typendaten-

blatt an. 

 

 

Zu den Einsatzgebieten der Schraubenpumpen ZSPD 

gehören u.a.:  

• Lithium-Ionen-Akkus 

• Gefriertrocknung 

• Solarzellenfertigung 

• Feinchemikalien 

• Dünnschicht-Beschichtung 

• Pharmazeutische Industrie 

• Beschichtung im Automobilbereich 

• Industrielle Glasbeschichtung 

• Wärmebehandlung 

• Hartlöten 
• Kunststoffextrusion 

Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. 
Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/schraubenvakuumpumpen/
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Minivakuumpumpen Baureihe ZRVM und ZMPC 

Übersicht technische Daten Baureihe ZRVM und ZMPC 

Typ 
Nennsaugvermögen 50 Hz 

[l/min]  
Druck  

[bar abs]   

Enddruck 
[mbar abs.] 

Spannung 
[V]   

Maße 
[mm]   

Gewicht 
[kg]   

Reihe Parallel Reihe Parallel 

ZMPC-41BX-AC 8 16 2 40 200 110/230 AC 147x133x100 1,59 

ZMPC-41D-DC 8,5 17 3 40 200 12/24/110/220 DC 149x133x75 1,19 

ZMPC-41S-AC 8  2 200 110/230 AC 140x74x104 1,31 

ZMPC-41S-DC 8,5 2,5 200 12/24/110/220 DC 131x60x104 0,62 

ZRVM-19D-AC 12 - 30 110/230 AC 196x102x83 2,39 23 150 

ZRVM-15D-AC 9,5 - 30 110/230 AC 179x102x83 2,07 19 150 

ZRVM-19S-AC 12 - 150 110/230 AC 163x102x83 1,87 

ZRVM-15S-AC 9,5 - 150 110/230 AC 145x102x83 1,46 

ZRVM-19D-DC 12 - 30 12/24/110/220 DC 206x94x65 2,27 24 150 

ZRVM-15D-DC 10 - 30 12/24/110/220 DC 154x65x65 1,44 20 150 

ZRVM-19S-DC 12,5 - 150 12/24/110/220 DC 157x74x74 1,29 

ZRVM-15S-DC 9,5 - 180 12/24/110/220 DC 128x74x74 0,94 

Die Minivakuumpumpen der Baureihe ZRVM und ZMPC 

haben den Vorteil, dass ihre kleine, leichte und wartungs-

freie Bauweise die Pumpen geräuscharm und sehr robust 

macht. 

Sie sind für verschiedene Anwendungsbereiche geeignet: 

• Analyse- und Labortechnik, Lebensmittelverarbei-

tungs- und Verpackungsmaschinen 

• Entgasen der Vakuumfilter 

• Leckagesensoren 

• Lebensmittelverarbeitung 

• Verpackungsmaschinen 

• Apparate für biochemische Analysen 

• Medizin- und Zahntechnik 

• Gassterilisierung 

• Absaugapparate 

• Pulverisiermaschinen 

• Apparate für Druck- und Vakuumtherapie 

LEISE & EFFIZIENT 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumpumpen/minipumpen/
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Zentralvakuumsysteme 

Die zentralen Vakuumsysteme der ZM-Serie stellen die 

Vakuumversorgung überall da sicher, wo ständig Vakuum 

benötigt wird, der Verbrauch aber schwankt. Sie sind 

unter den anspruchsvollsten Bedingungen in der Industrie 

einsetzbar. 

Speziell für die Anwendung in Krankenhäusern und ande-

ren medizinischen Einrichtungen wurden diese Systeme 

für die Anforderungen des DIN ISO 7396-1 entwickelt und 

erfüllen diese in Verbindung mit den antibakteriellen 

Filtereinheiten der ZMF-Serie. Das Kernstück der zentra-

len Vakuumsysteme sind eine (ZMS), zwei (ZMD) oder 

drei (ZMT) einstufige luftgekühlte ölumlaufgeschmierte 

Drehschiebervakuumpumpen. Diese sind platzsparend 

auf dem jeweiligen Behälter bzw. einem separaten Gestell 

montiert. Komplettiert werden diese Systeme zur zentra-

len Vakuumversorgung durch Steuerschränke. Aufgrund 

der Kompaktheit und des geringen Platzbedarfs können 

die ZM-Systeme auch bei beengten Platzverhältnissen 

nachgerüstet werden. 

Die ZM-Systeme zur zentralen Vakuumversorgung sind für 

den Dauerbetrieb konzipiert. Eine Grundlastpumpe ge-

währleistet den Minimalverbrauch der Zentralanlage. Bei 

erhöhter Abnahme wird eine weitere Vakuumpumpe 

hinzugeschaltet. Die Steuerung gewährleistet ein Vakuum 

in einem vorgegebenen Druckintervall. Diese Einstellung 

kann beim Kunden durch befugte Personen verändert 

werden. Die Steuerung überwacht die Betriebssicherheit, 

im Falle einer Störung schaltet sie die Betriebspumpe auf 

die Reservepumpe um. Anstelle der Intervallsteuerung 

können diese Systeme auch für die Regelung auf einen 

Betriebspunkt modifiziert werden. 

 

Sollte es für Ihre spezielle Anwendung kein Standardsys-

tem in unserer Aufstellung geben, bieten wir Ihnen gerne 

ein auf Ihre Anwendung modifiziertes System an. 

 

FÜR MEDIZIN  

UND INDUSTRIE 

Zubehör/Ausstattung: 

• Umrüstung für ATEX-Betrieb 

• Umrüstung für Sauerstoffanwendung 

• Überwachung durch ZM-Monitoring 

• Ölbegleitheizung für Außenaufstellung 

• Druckregelung durch Frequenzsteuerung 

• Steuerung für sicheren und effizienten Betrieb 

 
Zubehör/Ausstattung für Krankenhäuser 
oder Labore: 

• Parallel geschaltete antibakterielle Einlassfilter mit 

Sekretauffangvorrichtung 

• ZMT Zentralvakuumsystem mit drei Vakuumpum-
pen 

• Überwachung durch ZM Control 

• Erfüllt ISO 7396-1 

Die Toleranz auf die Leistungsdaten beträgt ±10 %. Die technischen Daten können ohne weiteren Hinweis durch ZM Vakuum geändert werden. 
Es gelten die technischen Daten welche in unseren Angeboten aufgeführt sind. 

https://www.zm-vakuum.de/zentrale-vakuumsysteme-fuer-medizin-und-industrie/
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Steuerungen für Zentralvakuumsysteme 

Übersicht Zentralvakuumsysteme für Industrie und Medizin 

Typ  
Volumen 
Behälter  

[l] 

Max. Saugver-
mögen  
[m3/h]  

Enddruck 
[mbar abs] 

Enddruck mit 
Gasballastventil 

[mbar abs.] 

Schalldruck 
dB(A) 

Motorleistung 
je Pumpe  

[kW] 

H20 Verträg-
lichkeit  
[kg/h] 

Ölmenge je 
Pumpe  

[l] 

ZMS100-20 100 21 1 1,5 62 0,75 0,3 0,5 

ZMS100-45 100 45 0,5 1,5 63 1,1 0,3 2,5 

ZMS100-65 100 65 0,5 1,5 64 1,5 1 2,5 

ZMD300-20 300 42 1 1,5 65 2 x 0,75 0,3 0,5 

ZMD300-45 300 90 0,5 1,5 66 2 x 1,1 0,3 2,5 

ZMD300-65 300 130 0,5 1,5 67 2 x 1,5 1 2,5 

ZMD300-100 300 200 0,1 1,5 73 2 x 2,2 1,7 5 

ZMD300-200 300 400 0,1 1,5 72 2 x 4 5,4 5 

ZMD300-300 300 600 0,1 1,5 73 2 x 7,5 8,5 7 

ZMT500-20 500 63 1 1,5 66,8 3 x 0,75 0,3 0,5 

ZMT500-45 500 135 0,5 1,5 67,8 3 x 1,1 0,3 2,5 

ZMT500-65 500 195 0,5 1,5 68,8 3 x 1,5 1 2,5 

ZMT500-100 500 300 0,1 1,5 74,8 3 x 2,2 1,7 5 

ZMT500-200 500 600 0,1 1,5 73,8 3 x 4 5,4 5 

ZMT500-300 500 900 0,5 1,5 73,8 3 x 7,5 8,5 7 

ZM Switch Box 

Ist die Standardausführung zum Ein- & Ausschalten der 

Zentralvakuumsysteme. Sie enthält einen Hauptschalter, 

Netzkontrollleuchten, Ein- & Ausschalter für jede Vaku-

umpumpe mit integrierter Betriebskontrollleuchte sowie 

einen Betriebsstundenzähler für jede Vakuumpumpe. 

Die ZM Switch Box wird intern fertig verdrahtet geliefert 

und besitzt ein 5 m Kabel mit einem 16 A 5pol. CEE  

Stecker zum schnellen Netzanschluss. 

 

Steuerung ZM Control  

Mit der ZM Control Steuerung lässt sich der Druck im 

System über eine Drucksteuerung regeln. Hierbei wird 

über einen Drucksensor ein 4-20 mA Signal an die Steue-

rung Siemens Logo übergeben. Diese schaltet je nach 

voreingestelltem Druckwert die Vakuumpumpen ab oder 

zu, um den Druckbereich im System kon-

stant zu halten. 

 

 

INTELLIGENTE 

ZUSATZAUSRÜSTUNG 
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Kompaktvakuumsysteme 

Die ZLR – Kompaktvakuumsysteme sind auf Basis der 

Flüssigkeitsringvakuumpumpen der Baureihen ZLR-M und 

ZLR-L in einer modularen Bauart aufgebaut. Ziel war es 

eine Vereinfachung von Auswahl- und Bestellprozessen 

unserer Kunden, sowie eine Vereinfachung der Produkti-

onsabläufe bei ZM Vakuum zu erreichen. Durch die modu-

lare Bauart genügen die ZLR-Kompaktvakuumsysteme 

vielen Anforderungen.  

Sie ermöglicht unterschiedliche Ausführungen hinsichtlich 

Flüssigkeitsaufbereitung, Material, MSR sowie Ausführun-

gen in ATEX. Durch Vereinheitlichung sind wir in der Lage 

attraktive Preise zu offerieren und Lieferzeiten zu verkür-

zen. In der Regel sind einige Anlagen ab Lager verfügbar. 

Sollten Sie Fragen zur unseren ZLR Kompakvakuum-

systemen haben oder abweichende Baugrößen benöti-

gen, fragen Sie uns gerne an. 

 

Standardausstattung 

• Flüssigkeitsringvakuumpumpe der Baureihe ZLR-M 

oder ZLR-L 

• Abscheider 

• Gestell 

• Verrohrung 

• Manometer 

• Thermometer 

• Optional weitere MSR-Ausstattung möglich 

• Doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Ausführung nach TA-Luft 

• Weitere Komponenten gemäß Betriebsflüssigkeits-

aufbereitung oder ATEX Ausstattung 

ERFAHRUNG UND  

KOMPETENZ 

https://www.zm-vakuum.de/kompaktsysteme-auf-basis-fr-pumpen/
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Auf Basis von Flüssigkeitsringvakuumpumpen 

Betriebsflüssigkeitsaufbereitung 

X2 – teiloffener Betriebsflüssigkeitskreislauf mittels Thermostatregler zur Optimie-

rung des Frischwasserbedarfs  

X3 – geschlossener Betriebsflüssigkeitskreislauf mittels Plattenwärme- 

tauscher (optional Rohrbündelwärmetauscher) 

 

Materialausführungen 

• GX – Pumpengehäuse Guss & Laufrad Edelstahl/Rohrleitungen & Abscheider 

Stahl S235JR oder höherwertig 

• XX – Pumpengehäuse & Laufrad Edelstahl / Rohrleitungen & Abscheider Edel-

stahl 1.4571 

• Sonderausführungen wie Titan oder PTFE Beschichtungen möglich 

 

ATEX Ausführung 

• Basis ZLR-L Baureihe optional mit doppeltwirkender Gleitringdichtung 

• Optional mit Spülsystem nach API Plan für doppeltwirkende Gleitringdichtung 

• Entsprechende Messgeräte für den sicheren Betrieb 

Übersicht technische Daten Baureihe ZLR-M und ZLR-L 

Typ  
Enddruck 

[mbar]  

Nennsaugvermögen  
[m3/h] 

Motor 50 Hz Motor 60 Hz Maße 
Länge x Breite x Höhe 

[mm] 50 Hz 60 Hz [kW] [min.1] [kW] [min-1] 

ZLR-L 50 
ZLR-M 50 

33 52 62 1,45 2840 2,2 3410 1300 x 500 x 800 

ZLR-L 80 
ZLR-M 80 

33 80 96 2,35 2860 4 3410 1300 x 500 x 800 

ZLR-L 100 
ZLR-M 100 

33 110 132 3,85 2880 5,5 3410 1300 x 500 x 1100 

ZLR-L 160 
ZLR-M 160 

33 165 198 4 1440 5,5 1750 1300 x 550 x 1100 

ZLR-L 230 
ZLR-M 230 

33 230 276 5,5 1440 7,5 1750 1300 x 600 x 1100 

ZLR-L 280 
ZLR-M 280 

33 290 335 7,5 1440 11 1750 1500 x 600 x 1100 

ZLR-L 400 
ZLR-M 400 

33 400 480 11 1460 15 1760 1700 x 550 x 1100 

ZLR-L 500 
ZLR-M 500 

33 500 600 15 970 18,5 1170 2000 x 700 x 1500 

* Die Maße sind als Richtwert zu verstehen und können je nach Anwendungsfall und Konfiguration abweichen. 
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Vakuum-Sonderanlagen 

Stellt Ihre Anwendung besondere Herausforderungen an 

die Vakuumversorgung, welche wir nicht durch unsere 

Standardprodukte erfüllen können, dann besteht die 

Möglichkeit einer Sondervakuumanlage. In einem Dialog 

mit Ihnen als Anwender und auf Basis unserer jahrzehnte-

langen ingenieurtechnischen Erfahrung innerhalb des 

Vakuumanlagenbaus planen wir Ihre Vakuumversorgung. 

Diese wird komplett auf Ihre Bedürfnisse maßgeschnei-

dert. Unser Ziel ist durch unsere Kompetenz, unser Netz-

werk, unseren Service, unser Engagement sowie unsere 

Zuverlässigkeit eine für Sie effiziente, flexible und prozess-

orientierte Komplettlösung im Bereich der Grob- und 

Feinvakuumtechnik anzubieten. 

 

Unsere Sonderanlagen finden Einsatz in folgenden  

Industriebereichen: 

• Lebensmittelindustrie 

• Kunststoffbe- und Verarbeitung 

• Chemie 

• Petrochemie 

• Pharmaindustrie 

• Metallurgie 

• Energiewirtschaft 

• Fackelgasrückgewinnung 

Technische Eckdaten unserer Sonderanlagen 

• Volumenströme von 25 m3/h bis 100.000 m3/h 

• Enddrücke bis 0,1 mbar abs. 

• Auslassdrücke bis zu 12 bar abs. für die Fackelgasrückgewinnung 

• Materialien: Stahl, Edelstahl AISI 316L, Titan, Keramik oder Kunststoffbe-

schichtung 

• Unterschiedlichste ATEX Ausführungen 

• Komplett autarke Steuerung der Vakuumanlage auch im ATEX Bereich 

• Flüssigkeitsringvakuumanlagen oder -kompressoren nach API 681 

FÜR CHEMIE– UND 

PHARMAINDUSTRIE 

https://www.zm-vakuum.de/vakuumanlagenbau/
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Prüffeld für Vakuumanlagen 

Die Leistungsdaten unserer Vakuumpumpen und kom-

pletten Anlagen sind durch die Kennlinien der eingesetz-

ten Vakuumpumpen und die projektspezifischen Berech-

nungen garantiert. Sie können zusätzlich auf dem Prüf-

stand nachgewiesen werden, z.B. im Rahmen von Werks-

abnahmen mit unseren Kunden. Diese Abnahmen sind für 

unser komplettes Produktprogramm möglich.  

Die Abnahmen erfolgen nach PNEUROP 6612 (DIN 

28431). Alle auf dem Prüfstand eingesetzten Messgeräte 

unterliegen der regelmäßigen Kalibrierung nach DIN ISO 

9906. Zusätzlich zu der Volumenstrommessung nach 

PNEUROP und der Messung der Leistungsaufnahme kön-

nen projektspezifische Messungen wie z.B. Vibration oder 

Schalldruck durchgeführt werden. 
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Kundenspezifische Sonderanlagen 

Vakuumanlage zur Absaugung von Isopentan 

• 2 Stück Flüssigkeitsringvakuumpumpen vom Typ 

ZLR-L450XX 

• Volumenstrom 2 x 450 m3/h 

• Enddruck 200 mbar abs.. 

• Material 1.4571 

• ATEX Ex d IIB T3 

    Vakuumanlage zur Lösungsmittelrückgewinnung 

• Fünfstufiger Vakuumpumpstand  

• Volumenstrom geregelt von 600 bis 1600 m3/h  

• Enddruck 0,4 mbar abs. 

• ATEX Ex de IIC T4 

      Vakuumanlage zum katalytischen   

       Cracken 

 

• 2x Flüssigkeitsringvakuumpumpe ZLR-
L450GX 

• Volumenstrom mit Bypass geregelt von  0 
bis 358 m3/h  

• Arbeitsdruck bis zu 33 mbar abs. 

• Mit ATEX-Steuerung zur Aufstellung in der 
ATEX-Zone Ex de IIC T4 

Vakuumanlage zur Biogutvergärung 

• Einstufige Flüssigkeitsringvakuumpumpe 

• Volumenstrom mittels Bypass geregelt von  

0 bis 450 m3/h  

• Arbeitsdruck 250 mbar abs. 

• ATEX Ex de IIC T4 

Weitere Referenzen: 

https://www.zm-vakuum.de/referenzen/
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Kundenspezifische Sonderanlagen 

   Flüssigkeitsringvakuumpumpstand zur 
Trocknung von Dieselkraftstoffen 

• 2 Stück Flüssigkeitsringvakuumpumpen 

vom Typ ZLR-L450XX 

• Volumenstrom 2 x 450 m3/h 

• Enddruck geregelt zwischen 33 und  

400 mbar abs. 

• ATEX Ex d IIC T4 

    Vakuumanlagen zum Trocknen von  
Diesel oder Benzin 

•   Flüssigkeitsringvakuumpumpen vom Typ ZLR

-D1800XX 

• Volumenstrom 1000 m3/h @ 200 mbar abs. 

• Ringflüssigkeit Benzin / Diesel 

• Enddruck 33 mbar abs. 

• ATEX Ex d IIB T3 

Vakuumanlagen zur Kristallisation 

• 2 Stück Flüssigkeitsringvakuumpumpen Typ ZLR-

M255XX 

• Saugvermögen 220 m3/h @ 86 mbar abs. 

• Enddruck 33 mbar abs. 

• Redundante Ausführung 

 Vakuumanlage zur Vakuumfiltration in der  
chemischen Industrie 

• 2 Stück Flüssigkeitsringvakuumpumpen Typ ZLR-E252XX 

• Saugvermögen 1710 m3/h @ 220 mbar abs. / Gegendruck am 

Auslass bis 1200 mbar abs. 

• Komplettes System mit Wärmetauscher, MSR und externe Spülung 

der doppeltwirkenden Gleitringdichtung 

• Instrumentierung ATEX Class 1 Zone 2 II A T1 Ex d 
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Wartung und Service 

Routinewartungen vor Ort bei Ihnen 

oder in unserer Servicewerkstatt 

Hier sind Wartungsverträge eine attraktive 

Möglichkeit, um Planungssicherheit und Kos-

tenkontrolle zu gewährleisten. Unser Monito-

ringsystem für Vakuumpumpen bietet hier 

Ersparnis bei den Betriebskosten durch zu-

standsbezogene Wartungsintervalle. 

Ersatzpumpen und Leihpumpen 

In den meisten Fällen können wir Ihnen 

für die Dauer von Befundung und Repara-

tur eine Ersatzpumpe zur Verfügung stel-

len. 

Recycling und Entsorgung von Alt- und 

Gebrauchtpumpen 

Sollte nach langjährigem Einsatz der Ersatz 

Ihre Vakuumpumpen erforderlich sein, 

bieten wir unseren Kunden die Rücknahme 

und fachgerechte Entsorgung der ausge-

musterten Vakuumpumpen an. 

Verschleißteilversorgung von Eigen- und 

Fremdfabrikaten 

Unser 24h-Service sichert deutschlandweit in Verbin-

dung mit bewährter Logistik die Betriebsbereitschaft 

Ihrer Vakuumerzeugung. 

Generalüberholung von Eigen- und Fremdfabrikaten 

Insbesondere für Vakuumpumpen größeren Saugvermögens lohnt 

sich diese sehr oft. Durch Technologien wie Beschichtung oder 

Auftragen von Werkstoffen ergeben sich faszinierende Möglichkeiten. 

Ersatzteile für Eigen- und  

Fremdfabrikate 

Diese sind meist in unserem Lager vorhanden 

oder bzw. können schnell beschafft und ver-

sendet werden. 

Befundung von Vakuumpumpen und  

-anlagen sowie deren Bauteilen 

In unserer Servicewerkstatt prüfen unsere 

Servicemitarbeiter Ihre defekte Vakuumpum-

pe, erstellen ein detailliertes Reparaturange-

bot – in den meisten Fällen für Sie kostenfrei. 

Wir stellen Ihnen Ersatzpumpen für die Zeit 

der Reparatur zur Verfügung. 

https://www.zm-vakuum.de/lager-und-gebrauchtangebote/
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Beratung und Training 

Auslegung und Dimensionierung 

Gestützt auf umfangreiche Tools und unse-

re Erfahrung können wir sowohl Hinweise 

und Orientierungshilfen geben, aber auch 

komplette, verbindliche Auslegungen für 

den vakuumtechnischen Teil Ihrer Maschi-

nen und Prozesse liefern. 

Energiecheck 

Zur Senkung von Energieverbrauch und Emissionen Ihrer 

Vakuumerzeugung gibt es zahlreiche Möglichkeiten, die 

wir Ihnen gerne aufzeigen und mit Ihnen besprechen. 

Berechnungen und Beispiele helfen Ihnen, aus der Viel-

zahl möglicher Maßnahmen die passende Strategie zu 

entwickeln, bei deren Umsetzung wir Sie begleiten. 

ATEX-Check 

Als Betreiber sind Sie für die Klassifizierung Ihrer Anwen-

dung zuständig. Unsere ATEX – Fragebögen unterstützen 

Sie dabei und unsere Spezialisten besprechen mit Ihnen 

Details. 

Beständigkeitsanalysen 

Besonders herausfordernd ist die Auswahl 

der geeigneten Vakuumerzeugung überall da, 

wo aggressive und/oder korrosive Medien 

abzusaugen sind. Da nicht alle Typen Vaku-

umpumpen in jeweils geeigneten Material-

ausführungen technisch möglich und sinnvoll 

sind, kommt hier der Pumpenauswahl und 

Dimensionierung, sowie der Ausstattung mit 

Zubehör besondere Bedeutung zu. 

Zentralisierung der Vaku-

umversorgung 

Wartungsfreundlichkeit und 

Energieeffizienz sind hierbei 

Priorität. Von der Erstellung 

der Konzepte für Ihre zentra-

le Vakuumversorgung, bis zur 

Lieferung und Inbetriebnah-

me sind wir Ihr Partner. 

Installation und Inbetrieb-

nahme 

Insbesondere bei neuen Prozes-

sen, Umbauten und Erweiterun-

gen bietet die Hinzuziehung 

unserer Spezialisten einen 

Mehrwert. Ihr Betriebspersonal 

kann im direkten Kontakt bei 

Ihnen vor Ort Details bespre-

chen und von unserer Erfahrung 

und Know-How profitieren. 

Vakuumberatung 

Sie möchten Ihre Prozesse 

durch Einsatz von Vakuum 

optimieren? Sprechen Sie 

uns an! 
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ZM Vakuum GmbH 

Umgehungsstr. 78 B 

D - 99441 Mellingen 

 

Tel.: +49 (0) 36453 / 7650-0 

Fax: +49 (0) 36453 / 7650-29 

E-Mail: info@zm-vakuum.de  

Web: www.zm-vakuum.de 
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